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Les enceintes etanches telles que \es boites a 
gants destinees a la manipulation des produits ^an- 
gereux doivent pouvoir etre facilement demontees, 
pour etre deconlaiiiinees, puis reinstallees rapide- 
ment et presenter cependant une parfaite etancheite 
et une bonne rigidite. 

La presente invention conceme une jonction en- 
tre deux parois qui permet de reaiiser une en- 
ceinte etanche, repondant 6 ces exigences. 
^ Cette jonction, objet de Tinvention, est carac- 
terisee en ce qu'eHe comporte un profile prisma- 
lique oreux, perce a proximite de i'une de ces are- 
tes, de part et d'autre de celle-ci, de -deux series de. 
lumieres de formes identiqu/es, et des organes de 
fixation montes dans chacune de ces series de lu- 
mieres et serrant les vais la premiere parol et un 
joint d'etancheite sur I'une des faces du protfile 
et les autres la seconde paroi et im second joint 
d'etancheite sur la face adjacente dudit profile, les 
d,eux series comprenant exactement le meme nom- 
bre de luxnieres placees a des distanoes egales. 
^ Selon un mode de realisation prefere, le profi- 
le a la forme d*un prisme droit & base carree. 

Un tel profile pent avoir une epaisseur suffi- 
sante pour assurer une parfaite rigidite de la jonc- 
tion ainsi que son etancheite. Cespacement des lu- 
mieres ainsi que la faibie importance de leurs di- 
mensions par rapport a celle du profile permettent 
en effet de conserver a celui-ci une grande resis- 
tance. Par ailleurs les organes de fixation sont mon- 
tes rapidement en des points d'cfficacite optimaie 
indiques par la presence des lumieres. 

Divers autres avantages et caracteristiqucs de 
Tinvention Tessortiront d'ailleurs de la description 
qui suit d'une jonction de deux parois d'une encein- 
te etanche, donnee 'a titre d'exemple non limitatif et 
representee au dessin annexe. 
Sur celui-ci : 



La figure 1 montre, en vue exterieure, un tron- 
Son de jonction selon I'invention; 

La (figure 2 montre un autre mode de realisation 
de cette jonction; 

•La 'figure 3 montre une variante de realisation 
d'un organe de "fixation; 

La figure 4 montre une autre variante de I'or- 
gane de fixation. 

Conformement a Tinvention, les parois 1 et 2 
d'une enceinte etanche, par exemple d'une boite 
a gants destinee a la manipulation de matieres 
dangereuses sont reunies I'une a Tautre par une 
jonction rigide, demontable. Cette jonction com- 
porte un proffile tubulaire 4, ayant la forme d'un 
prisme et de preference d'un prisme droit a base 
carree, perce k proximite d'une de ses aretes 6 de 
lumieres equidistanles 8 de mise en place d'organes 
de fixation 10. 

Comme le montre la figure 1, le profile 4 com- 
porte une premiere serie de lumieres 8a, pratiquee 
sur Tune des faces 4a dudit profile et se prolon- 
geant sur I'arete elle-meme, et une seconde serie de 
lumiere Sb sur une seconde face 46 du profile, 
adjacente a la premiere 4c^ mais se prolongeant 
egalement sur I'arete 6. !Les parois 1 «t 2 sont pla- 
cees parallelement aux faces 46 et 4a respective- 
ment et serrees sur celles-ci par les organes de 
fixation 10 avec interposition d'un joint d'etancheite 
12, constitue par un joint plat dans i'exemple 
represente. 

Les organes de fixation 10. identiques sur toute 
la longueur de Tarete 6, sont constitues par des 
serre-ioints places chacun dans une lumiere Sa ou 
86. Ql-'une des branches du « U 3> forme par chaque 
serre joint vient en contact dc la surface interne du 
profile, de la face 46 par exemple, tandis que J'au- 
tre branche 11 snpporte au^essus de la paroi 1 
et du joint 12 une vis de serrage U. La lumiere 
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8a. presente sur la fare 46 un bord rectiligne sur 
lequel appuie le serre-joint tandis que sur la 
face 4a elle presente un bord arrondi et a des 
dimensions sufEsantes pour permetlre le passage du- 
dit serre-joint. 

<La lumiere 8b a une forme identique a ia iu- 
miere So mais inversee, sur la face 4^ son bord 
est rectiHgne tandis que sur la face 45 il est 
arrondi. Le serrc-joint 106 est place dans cette lu- 
miere 8b perpendiculairement au serre- joint 10a et 
serre la parol 2 et son joint 12 contre la face 
4ii du profile. 

Cette paroi 2 est en contact a la fois avec le dos 
des elements 10a et avec I'interieur des serre-joints 
106. Inversement la paroi 1 est appuyee contre le 
dos des organes 106 et i'interieur des seire-joints 
10a. 

L'alignement des organes de ^xation pennet ain- 
si un centrage instantane et rigoureux de la paroi 
a maintenir et du joint d'elancheite et assure en 
meme temps qu'un serragc cfficace, un parfait pa- 
rallelisme du bord de la .paroi* et du profile. 

Selon une variante de realisation representee a 
la figure 2, le profile 4 est perce le long de son 
arete 16 de lumieres 18 identiques dont I'axe de 
symetrie est confondu avec I'axe de I'arete 16. Ces 
lumieres 18 ont sensiblement la forme de fentes 
assez larges dont les bords sont rectilignes a la 
fois sur la face 4a et sur la face 46. Dans ces 
lumieres 18 sont montees dos a dos deux pinces 
de (fixation 20a et 206 dont une branche plate est 
placee a Tinterieur du profile 4* contre sa sur- 
face interne tandis que Tautre est recourbee deux 
fois en 21 et 22 et appuie sur la paroi 1, 2 a 
maintenir de fagon a ecraser un joint d'etancheite 
24 contre le profile 4. Ce joint 24 a de preference 
une section ronde. 

Ce mode de serrage permet la 'dilatation -des 
parois, sous I'effet de la chaleur par exemple, et 
meme la deformation sous Teffet des pression et 
depression, sans que I'etancheite de I'ensemble en 
soit alteree. II permet en particulier le montage 
de parois en verre tel que celui connu sous le 
nom de «Triflex:^ ou de «Securite» sans risque 
qu*il ne se brise. 

Selon un autre mode de realisation qui permet 
de conserver au profile un maximum de rigidile, les 
lumieres sont constituees par une serie de trous 
ronds 26 Tfig. 3 et 4) perces de cbaque cote de 
I'arete 6, alternativement sur la face 4a puis sur 
la .face 46. -Les serre-joints 10 ou les pinces 20 
sont alors formes par des tiges de section ronde. 
{Les figures 3 et 4 montrent respectivement une pin- 
ce 30 et un serre-joint 40 de ce type en place sur 
le profile 4. 

La pince 30 est constitnee par un ressort de 
section ronde venant a Tune de ses extremites 33 
an contact de la surface interne du profile 4 et 



serrant par son autre extremite une parol d'enceinte 
36. sur un joint 38 et sur le profile. 

Le serre-joint 40 (fig. 4) est, lui, constitue par 
une tige de section ronde recourbee en « U » dont 
une branche 41 traverse le trou 26 et appuie sur 
la face interne du profile tandis que I'autre 42 porte 
une vis de serrage 44. 

Les pajTois ainsi reunies peuvent etre en toute 
matiere appropriee, opaque ou transparente, et com- 
porter toutes les ouvertures necessaires; Tenceinte 
realisee presente une rigidite suffisante et notam- 
ment une bonne resistance aux differences de pres- 
sion entre Tinterieur et rexterieur. 

Le profile est de preference metallique mais il 
peut etre realise en tout autre matiere et notam- 
ment en matiere plastique. Dans ce cas une arma- 
ture metallique est noyee dans la matiere plastique 
de fagon ia assurer la rigidite de la jonction. Un 
tel profile est paxticulierejnent interessant dans 
tous les cas ou un risque de corrosion est a crain- 
dre par suite de Tatmosphere creee dans Tenceinte 
ou du traitement effectue. 

Une enceinte dont les .parois sont reunies avec 
une jonction conforme a Tinvention peut etre ins- 
tallee rapidement, sans tatonnement les pinces ou 
les serre-joints etant facilement mis en place dans 
les lumieres correspondantes, lumieres dont les 
espacements ont ete prealablement determines pour 
assurer une bonne r^artition du serrage et per- 
mettre a la jonction de resister a des cfiEorls im- 
portants. Des modes de serrages difEerents peu- 
vent d'ailleurs Stre utilises dans les diverses par- 
ties de I'enceinte selon la nature des parois ou les 
efforts auxquels seront soumis leur jonction. 

Par exemple I'une des aretes d'une boite ia gants 
comportera une jonction rcunissant deux parois 
metalliques serrees par des serre-joints 10 places 
dans les lumieres 8a, 86 tandis qu'une autre arete 
de cette meme boite reunissant deux parois en ma- 
tiere plastique comprendra un profile a lumieres 
18 en forme de fentes dans lesquelles seront pla- 
cees des pinces 20. On ponrrait egalement com- 
biner ces elements avec un serrage au moyen de 
pinces ou de serre-joints k section ronde, selon 
les besoins. 

L'enceinte ainsi realisee ne comporte que des 
organes simples a usines et presente une grande 
facilite de polissage du plan de joint ce qui rend 
sa fabrication pen onereuse. 

'H est bien entendu que diveises modifications 
pourraient etre apportees aux modes de realisation, 
qui viennent d'etre decrits d titrp d'exemples non 
iimitatifs, sans sortir du cadre de I'invention. No- 
tamment les lumieres pourraient etre percees k -des 
distances variaUes le long du profile ponrvu que 
les series lumieres des deux faces soient rigou- 
reusement identiques. 
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'L'invention a pour ohjet : 

1" Une jonction entre parois d'une enceinte etan- 
che remarquable notamment par les caracteristi- 
ques suivantes prises separement ou en diverses 
combinaisons : 

a. La jonction comporte un profile prismatique 
creux, perce a proximite de Vune de ces aretes, de 
part et d'autre de celie-ci, de deux series de lu- 
mieres de formes identiques, et des organes de fixa- 
tion montes dans chacune de ces series de iu- 
mieres et serrant les uns la premiere paroi et un 
joint d*etanclieite sur Tune des faces du profile 
et les autros la seconde paroi et un second joint 
d'etancheite sur la face adjacente dudit profile, les 
deux series comprenant exactement le meme nom- 
Kre de lnmieres placees !a des distances egales; 

6. 'Les iumiercs sont equidistantes; 

c. Le profile a la forme d'un prisme droit A 
base carree; 

d. Les deux series de lumieres sont decalees le 
long de I'afete mais a une meme distance de celle- 
ci; 

e. Les deux series de lumieres sOnt confondues, 
toutes les lumieres etant identiques et presentant 
un axe de symetrie constitue par I'arete cHe-meme 
et les organes de fixation des deux parois etant 
montes symetriquement dans cliaque lumlere; 

/. Chaqnc lumiere percee sur Tunie des faces du 
profile se prolonge sur I'arete jusqu^a Tautre face 
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dudit prdfile, ces lumieres se .trouvant alternati- 
v«nent sur Tune ou Tautra face le long de Tare- 

te; 

g, Les organes de fixation sont constitues par des 
pinces comportant une Lranche de contact avec la 
surface interne du profile .et une branche recour- 
bee de serroge de la paroi a fixer; 

h. Les organes de fixation sont des serre-joints 
dent un bras est appuye centre la surface interne du 
profile et i'autre porte une vis de serrage ; 

L Le proifile comporte des trous ronds reguliere- 
ment espaces parallelement a Tune de ces aretes 
et disposes alternativement de part et d'autre de 
celie-ci ; 

Le serre-joint a une section droite en forme 
de cercle; 

k. Le profile est en metal ; 

/. Le profile est en une matiere plastique mu- 
ni d'une armature metallique. 

2** A titre de produits industriels nouveaux, les 
enceintes etanches comportant des parois reunies par 
des jonctions selon 1** et comprenant un profile 
prismatiqpie muni a proximite de Fune de ses aretes 
de deux series de lumieres dans lesquelles sont pla- 
cees des organes de "fixation de cbacune des parois 
a reunir. 

ANDRifi PAUGE 

. Par procuration : 

Brevatoms 
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